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® Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung eines Zaunfeldes 

(57) £in ZaunfeJd wird aus iibereinanderliegenden Langen 
eines bandartigen, mit Widerhaken bewehrten Materials (50, 
52) hergestelft, die derart ausgerichtet sind, dafi Kerndrahte 
(60) der Langen des bandartigen Materials miteinander in 
Kontakt gebracht und miteinander an Positionen (66) ver- 
schwei&t warden. Die Langen des bandartigen, mit Widerha- 
ken bewehrten Materials werden auf einem GesteM vormon- 
tiert, welches schrittweise relativ iu einer Schwei&maschine 
{14, 40) bewagt wird, welche die Langen (50, 52) miteinander 
verschweiRt 
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. Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vor- 
richtung zur Herstellung eines Zaunfeldes sowie ein 
derartiges Zaunfeld selbst. 

Ein derartiges Zaunfeld wird beispielsweise bei der 
Errichtung eines Sicherheitszauns verwendet. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein einfa- 
ches Verfahren und eine entsprechende Vorrichtung zur 
Herstellung eines exakt verarbeiteten Zaunfeldes sowie 
ein derartiges Zaunfeld selbst anzugeben, 

Diese Aufgabe wird hinsichtlich des Verfahrens durch 
folgende Verfahrensschritte gelost: Anordnen einer er- 
sten Vielzahl von Langen eines bandartigen mit Wider- 
haken bewehrten Materials (im folgenden auch: Sta- 
cheldraht) in einer ersten Lage, Anordnen einer zweiten 
Vielzahl von Langen eines bandartigen, mit Widerhaken 
bewehrten Materials (im folgenden auch: Stacheldraht) 
in einer zweiten, iiber der ersten liegenden Lage, und 



15 



zwischen aufeinanderfolgenden Bewegungsschritten 
des Gestells aktiviert wird. 

Alternativ hierzu kann das Gestell stationar sein und 
die SchweiBmaschine in schrittweise Bewegung langs 
des Gestells versetzt werden. 

Das Gestell kann endlos sein, beispielsweise auf ei- 
nem endlosen Forderer montiert, so da6 das Zaunfeld in 
jeder gewunschten Lange hergestellt werden kann. Ge- 
maB eineni anderen Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung 
ist das Gestell auf einem Rahmen montiert und jedes 
Zaunfeld wird in vorbestimmten Langen- und Breiten- 
abmessungen hergestellt, welche im wesentlichen den 
Abmessungen des Rahmens entsprechen konnen. 

Jede Stacheldrahtlange weist einen Kerndraht auf 
und einen mit den Widerhaken bzw. Stacheln versehe* 
nen Metallstreifen, der derart geformt ist, daB er den 
Kerndraht teilweise umfaBt und die Widerhaken bzw. 
Stacheln von gegeniiberiiegenden Seiten des Kerndrah- 
tes abstehen. Ferner sind die Stacheldrahtlangen gemaB 



Verbmden der Stacheldrahtlangen an Positionen, an de- 2 o dieser Weiterbildung der Erfindung derart ausgerichtet 
nen die Stacheldrahtlangen sich beruhren. daB die Kerndrahte der ersten Lage mit denen der zwei- 

Die Aufgabe der Erfindung wird ferner durch eine ten Lage in Kontakt gebracht und verschweiBt werden 
Vorrichtung zur Herstellung eines Zaunfeldes gelost, Bevorzugterweise sind die Metallstreifen jeder Lage 
die ein Gestell aufweist, Positionierhilfen auf dem Ge- derart ausgerichtet, daB wenigstens die Widerhaken 
stell zur Aufnahme Obereinanderliegender Lagen eines 25 bzw. Stacheln koplanar sind. 

bandartigen, mit Widerhaken bewehrten Materials (im Als Weiterbildung der erfindungsgemaBen Vorrich- 
folgenden: Stacheldraht), eine SchweiBmaschine, und tung kann vorzugsweise vorgesehen sein, daB das Ge- 
ferner Einrichtungen fOr eine schrittweise Bewegung stell endlos ist und beispielsweise einen endlosen Forde- 
des Gestells relativ zur SchweiBmaschine, bei welcher rer beinhaltet, und die SchweiBmaschine ist abgabesei- 
der SchweiBmaschine zum Zwecke des VerschweiBens 30 tig des Forderers angeordnet Hierdurch ist es moglich, 

das Zaunfeld in jeder gewunschten Lange herzustellen. 

Als alternative Ausfuhrungsform hierzu kann das Ge- 
stell einen Rahmen aufweisen und das Zaunfeld wird in 
vorbestimmten Abmessungen hergestellt, welche durch 



Positionen zugefGhrt werden, bei denen sich die Sta- 
cheldrahtlangen verschiedener Lagen kontaktieren. 

Die erfindungsgemaBe Aufgabe wird schlieBlich 
durch ein Zaunfeld fur einen Sicherheitszaun gelost, das 



eine ersie Vielzahl von Langen eines bandartigen, mit 35 die Abmessungen des Rahmens vorgegeben sind. Das 



Widerhaken bewehrten Materials (in folgenden: Sta- 
cheldraht) in einer ersten Lage aufweist, eine zweite 
Vielzahl von Stacheldrahtlangen in einer zweiten, iiber 
der ersten Iiegenden Lage, bei dem jede Stacheldraht- 
lange einen Kerndraht enthaJt und einen Metallstreifen, 
der den Kerndraht teilweise umfaBt und der mit Wider- 
haken bzw. Stacheln ausgestattet ist, welche von gegen- 
iiberiiegenden Seiten des Kerndrahtes hervorstehen, 
und bei dem die Langen des bandartigen, mit Widerha- 
ken bewehrten Materials derart ausgerichtet sind, daB 
die Kerndrahie der ersten Lage mit den entsprechenden 
Kerndrahten der zweiten Lage in Kontakt stehen, und 
daB die Kemdrahte der ersten Lage mit den entspre- 
chenden Kerndrahten der zweiten Lage verschweiBt 
sind. 

Bevorzugte Weiterbildungen der Erfindung sind in 
den Unteranspruchen angegeben. 

So ist beispielsweise vorgesehen, daB die zwei Lagen 
des Stacheldrahtes auf einem Gestell angeordnet wer 



Gestell kann mit einen Fdrderer zusammenarbeiten, der 
das Gestell schrittweise relativ zu einer SchweiBmaschi- 
ne bewegt. GrundsStzlich kann der Forderer bewegt 
werden, wahrend die SchweiBmaschine stationar bleibt 
40 oder die SchweiBmaschine wird bewegt, wahrend das 
Gestell stationar bleibt 

Vorzugsweise weist das Gestell einen Rahmen mit 
einer Vielzahl von daran befestigten Querstreben auf 
und jede Querstrebe kann ferner eine Vielzahl von Posi- 
45 tionierhilfen fur die Stacheldrahtlangen besitzen. Mit 
einem derartigen Gestell werden Zaunfelder vorbe- 
stimmter L2ngen- und Breitenabmessungen hergestellt, 
die primar durch die Abmessungen des Gestells be- 
stimmtsind 

50 Das Gestell kann an seiner Oberflache Positionierhil- 
fen zur Aufnahme der Stacheldrahtlangen in einer vor- 
bestimmten Anordnung aufweisen. 

Als bevorzugte Weiterbildung des Zaunfeldes selbst 
ist vorgesehen, daB die Stacheldrahtlangen in jeder der 



den, urn einen genauen relativen Abstand der Stachel- 55 Lagen derart ausgerichtet sind, daB die Widerhaken 



drahtlangen zueinander und ihre genaue gegenseitige 
Ausrichtung sicherzustellen. Hierzu kann als weitere 
Ausbildung der Erfindung vorgesehen sein, daB das Ge- 
stell entsprechende Positionshilfen besitzt. 

Die Stacheldrahtlangen konnen auf irgendeine ge- eo 
brauchliche Art miteinander verbunden werden, wobei 
eine SchweiBverbindung bevorzugt wird. 
Ferner kann vorgesehen sein, das Gestell und die Sta 



bzw. Stacheln im wesentlichen koplanar sind. 

Im folgenden werden bevorzugte Ausfuhrungsbei- 
spiele der Erfindung anhand einer Zeichnung naher er- 
lautert. 
Eszeigen: 

Fig. 1 eine Draufsicht der Vorrichtung zur Herstel- 
lung eines Zaunfeldes aus Stacheldraht oder derglei- 
chen; 

Fig. 2 einen Seitenquerschnitt der Vorrichtung ge- 



cheldrahtlangen auf dem Gestell in relative Bewegung 

zu einer SchweiBmaschine zu versetzen, welche die Sta- 65 maB Fig. 1 ; 

cheldrahtlangen miteinander verschweiBt. Die Bewe- Fig. 3 eine Draufsicht eines Teils des Zaunfeldes, das 

gung des Gestells kann hierbei indexiert oder schritt- mit der Vorrichtung gemaB Fig. 1 und 2 hergestellt wur- 

weise vor sich gehen, wobei die SchweiBmaschine dann de; 
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* Fig. 4 einen Querschnitt durch das Zaunfeld entlang 

der Lime 4-4 der Fig. 3; 

J n * 5 Draufsicht einer weiteren Ausftihrungs- 
form des Gestells; und 

Fig. 6 eine vergroBerte Perspektivdarsiellung ernes 
Teiis des Gestells gemaB Fig. 5. 

Die Fig. 1 und 2 zeigen schematise*! eine Vorrichtung 
tO zur Herstellung eines Zaunfeldes aus bandartigem, 
mit Widerhaken bewehrtem Materia!, im folgenden 
kurz: Stacheldraht. Die Vorrichtung enthalt einen End- 
losforderer 1 2 und eine SchweiBmaschine 14. 

Der Endlosforderer 12 enthalt erste und zweite Ket- 
tenzahnrader 16, 18, die zur Drehung durch den Antrieb 
eines Motors 22 auf einer Welle 20 montiert sind. Ein 
zweites Paar ebenfalls auf einer gemeinsamen Welle 
montierter Kettenzahnrader 24, 26 sind von dem ersten 
Kettenzahnradpaar beabstandet. Die Kettenzahnrader 
werden von einem nicht-dargestelken Untergestell ge- 
tragen. 

Mit den fCettenzahnradern 16, 24 und entsprechend 
mk den Kettenzahnradern 18, 26 stehen Endlosketten 
28,30inWirkverbindung. 

Eine Vielzahl von einander beabstandeter Querstre- 
ben 32 sind in gleichrn&Bigen Abstanden auf den auBe- 
7 ren Oberflachen der beiden Ketten 28,30 befestigt Die- 
se Querstreben 32 tragen Paare aufrecht stehender Po- 
sitionierhilfen 34, um ein Gestell zur korrekten Positio- 
nierung von Stacheldrahtlangen zu bilden. 

Entlang der Ketten 28, 30 sind zwei langliche Fiihrun- 
gen 3^38 angeordnet. Jede der Fuhrungen besteht aus 
einem Winkeleisen und ist so angeordnet, daB sie einen 
auBeren, sich aufwarts erstreckenden Flansch besitzen. 

Die SchweiBmaschine 14 ist eine Widerstands- 
schweiSmaschine und besitzt erne Vielzahl von einander 
beabstandeter SchweiBkopfe 39, welche auf dazu pas- 
senden Tragerplatten 40 angeordnet sind. Die SchweiB- 
kopfe 39 werden gemeinsam durch einen nichl darge- 
stellten Antriebsmechanismus auf- und abbewegt, der 
jeden bekannten Typs sein kann. 

Entlang des Forderers 12 ist eine Sensoreinrichtung 
42 angeordnet, die das Vorbeilaufen der aufeinanderfol- 
genden Querstreben 32 detektiert. Die Sensoreinrich- 
tung 42 ist mit dem Motor 22 und mit dem Antriebsme- 
chanismus der SchweiBmaschine 14 zusarnmengeschal- 
tet Die Sensoreinrichtung kann beispielsweise ein Re- 
-:,. v ed-Schalter oder ein Quecksilberschaher sein. 
; J Wird die Vorrichtung in Benutzung genommen, wird 
eine Vielzahl gerader Stacheldrahtlangen 50 in einer 
ersten Lage voneinander beabstandet auf die Querstre- 
ben 32 geiegt. Danach wird eine zweite Lage Stachel- 
drahtlangen 52 fiber die Langen 50 geiegt Die beiden 
Lagen sind derart angeordnet, daB sie sich auf den Quer- 
streben kreuzen und die Kontaktpunkte der ubereinan- 
derliegenden Stacheldrahtlangen liegen zwischen den 
Paaren der Positionierhilfen 34. Auf diese Weise wird 
ein gleichmaBiger und symmetriseher Zusammenbau 
der Stacheldrahtlangen erreicht. Die Enden der Langen 
liegen auf den Filhrungen 36, 38 auf, die somit sichersteN 
len, daB die Stacheldrahtlangen in korrekter Weise seit- 
lich relativ zueinander angeordnet sind 

Die Fig. 3 und 4 zeigen einen Ausschnitt der die Sta- 
cheldrahtlangen 50 uberlagernden Stacheldrahtlangen 
52. Jede Stacheldrahtiange enthalt einen Kerndraht 60 
und einen mit Widerhaken bzw, Stacheln 64 versehenen 
MetaJlstreifen 62. Der Metalistreifen ist um den Kern- 
draht 60 gebogen, so daB er den Kerndraht teilweise 
umfaftt, wobei die Widerhaken 64 von gegenfiberliegen- 
den Seiten des Kerndrahtes abstehen. Diese Vorgehens- 



weise ist bekannt und es wird daher hier nicht naher 
darauf eingegangen. 

Die Stacheldrahtlangen sind derart ausgerichtet, daB 
die Widerhaken 64 in jeder der Lagen im wesentiichen 
5 koplanar sind, und daB die zwischen den geformten Ab- 
schnitten des sie teilweise umfassenden Metallstreifens 
62 sichtbaren Kerndrahte 60 in den beiden Lagen einan- 
der an Positionen 66 gegentiberliegen und miteinander 
in Kontakt gebracht werden konnen (Fig. 4). Die Wider- 
io haken werden beispielsweise koplanar gehalten, indem 
die Stacheldrahtlangen ohne axiale Verwindung gebil- 
del werden. Dies wird andererseits dadurch erreicht, 
daB der Stacheldraht bei seinern Austritt aus der ihn 
herstelienden Maschine nichl aufgewickelt sondern in 
15 Abschnitte gewunschter Lange geschnitten wird. Dieses 
Verfahren bringt, wenn es vorsichtig ausgefuhrt wird, 
gerade Stacheldrahtlangen ohne axiale Verwindung mit 
koplanaren Widerhaken bzw. Stacheln hervor. 
Sobald die Stacheldrahtlangen in der beschriebenen 
20 Weise vormonttert sind und die Oberflache des Forde- 
rers 12 im wesentiichen durch Stacheldraht bedeckt ist, 
wird der Motor 22 angeschaltet. Der Motor wird durch 
die Sensoreinrichtung 42 gesteuert, welche als Indexrne- 
chanismus arbeitet. Der Motor bewegt den Forderer 12 
25 fur eine Strecke an, die dem Abstand aufeinanderfolgen- 
der Querstreben 32 entspricht. Die SchweiBmaschine 14 
ist derart angeordnet, daB die Kontaktpunkte der Sta- 
cheldrahtlangen direkt fiber entsprechenden Trager- 
platten 40 in Position gebracht werden. Der Motor 22 
30 wird gestoppt, wenn die Sensoreinrichtung 42 einen " 
vorbestimmten Grad der Bewegung detektiert hat, und 
die SchweiBmaschine 14 wird durch ein Signal von der 
Sensoreinrichtung 42 aktiviert. Die SchweiBkopfe 39 
kommen herunter, um zwischen jedem der sich kontak- 
35 tierenden Stacheldrahtlangen eine Widerstands- 
schweiBstelie zu erzeugen. 

Wie anhand der Fig, 3 und 4 beschrieben wurde, lie- 
gen die sichtbaren Abschnitte der Kerndrahte in den 
beiden Stacheldrahtlagen einander an Positionen 66 ge- 
40 geniiber. Somit werden die Kerndrahte durch die sich 
herunter bewegenden SchweiBkopfe zusammenge- 
drangt und kontaktieren sich demgemaB und werden 
somit an den Positionen 66 direkt widerstandsver- 
schweiBt. Diese Technik ist wichtig, da sie eine einwand- 
45 freie SchweiBstelle erzeugt, die weitaus widerstandsfa- 
higer ist als sie beispielsweise dann ware, wenn die 
Kerndrahte mit einem oder zwei der Metalistreifen 62 
zwischen ihnen zusammenschweiBt wurden. 
Wenn die SchweiBkopfe sich wieder nach oben bewe- 
50 gen, wird von einem durch diese Aufwartsbewegung der 
SchweiBkopfe aktivierten Schaiter ein Steuersignal an 
die Sensoreinrichtung 42 abgegeben und der Motor 
schaltet sich wieder ein, um den Forderer 12 anzutrei- 
ben. Die Sensoreinrichtung 42 detektiert die Ankunft 
55 der nachsten Querstrebe und stoppt dann den Motoran- 
trieb. Die SchweiBmaschine wird dann wieder in der 
beschriebenen Weise aktiviert. In gleichmaBigen Ab- 
standen, welche von der Lange des Forderers 12 abhan- 
gen, wird das vorbeschriebene Verfahren gestoppt, so 
60 daB neue Stacheldrahtlangen in der kreuzweisen Struk- 
tur gemaB Fig. 1 fibereinandergelegt werden konnen, 
mit der gegenseitigen Ausrichtung gemaB der Fig. 3 und 
4. Sodann wird der SchweiB- und IndexierungsprozeB 
fortgefOhrt 

65 Das die SchweiBmaschine verlassende Material ist ei- 
ne fortlaufende Lange eines Kreuzmaschenzauns, be- 
stehend aus den miteinander verschweiBten Stachel- 
drahtlangen. Rechts neben die SchweiBmaschine wird 
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ein nicht dargestellter Aufnahmetisch angeordnet, auf 
den das fertige Zaunmaterial geleitet wird. Dieses Zaun- 
material kann durch entsprechende Einrichtungen in ge- 
brauchliche Langen (Zaunfelder) geschnitten werden, 
um deren Handhabung zu erleichtern. 5 

In dem Zaunfeld sind die hervorstehenden Widerha- 
ken bzw. Stachein 64 in jeder der Lagen im wesentiichen 
koplanar und liegen in der Ebene des Zaunfeldes. Das ist 
aus Asthetik- und Sicberheitsgrunden von Bedeutung. 
Wenn die Widerhaken aus der Ebene des Zaunfeldes to 
herausstehen, sind sie gefahrlicher und konnen unbeab- 
sichtigte Verletzungen verursachen. Andererseits wird 
der Sicherheitswert des Zaunfeldes dann, wenn die Wi- 
derhaken koplanar sind, nicht verringert und die Wahr- 
scheinlichkeit zuf&lliger Verletzungen ist reduziert 1 5 

Die Fig. 5 und 6 zeigen eine andere Ausfuhrungsform 
des Gestelis 70 mit einem Rahmen 72, einer Anzahl 
voneinander beabstandeter nicht-ieitender Platten 74, 
und mit einer Vielzahl auf den Platten 74 befestigter 
Kanalelemente 76, die gegeneinander schraggestellt 20 
sind. In den Kanalelementen 76 sind Stacheldrahtlangen 
78 in der vorbeschriebenen Weise angeordnet, so daB 
ihre Kemdrahte einander gegeniiberliegen und mttein- 
ander in IContakt stehen, 

Die Stacheldrahtlangen werden gekurzt, so daB sie 25 
die Seiten des Rahmens 72 nicht uberragen, wodurch ein 
Zaunfeld rnit im wesentiichen der gleichen Lange und 
Breite wie der Rahmen 72 gebildet wird Die Stachei- 
drahte kreuzen einander zwischen benachbarten Plat- 
ten 74. 30 

Eine Anzahl paralleler Stangen oder Drahte 80 ist an 
dem Rahmen 72 befestigt und verlauft iiber den Stachel- 
drahtlangen und halt diese in den Kanalelementen 76. 

: Das Gestell 70 mit den Stacheldrahtlangen wird auf 
einen beispielsweise endlosen Forderer gelegt, der 35 
schrittweise hinter einer SchweiBmaschine auf die in 
den Fig. 1 und 2 beschriebene Weise bewegt wird, so 
daB die Stacheldrahtlangen miieinander verschweiBt 
werden konnen, Alternativ hierzu verbleibt das Gestell 
70 stationar und die auf einen entsprechenden Bewe- 40 
gungsmechanismus montierte SchweiBmaschine wird 
schrittweise entlang der Langsseite des Gestelis 70 be- 
wegt und die Stacheldrahtlangen werden so miieinan- 
der verschweiBt 

Mit dem Gestell gemaB der Fig. 5 und 6 wird jedes 45 
Zaunfeld in einer vorbestimmten GroBe hergestellt, 
} wahrend mit den Vorgehen gemaB den Fig. 1 und 2 die 
Zaunfelder in unbestimmter Lange hergestellt und in die 
erforderiiche Lange zugeschnitten werden. 

Die Vorrichtung der Erfindung ermogJicht somit die 50 
Herstellung eines Zaunfeldes aus Stacheldrahtlangen 
bzw. aus Langen eines bandartigen, mit Widerhaken 
bewehrten Materials. Die Zaunfelder werden in ge- 
wunschten GroBen auf konventionelle Art und Weise 
nit Zaunpfahlen zu einem Sicherheitszaun zusammen- 55 
gebaut, der asthetisch ansprechend ist. Die Zaunfelder 
konnen entweder - wie beschrieben — in Kreuzma- 
schenform mit einer rechtwinkligen Maschenkonfigura- 
tion Oder in irgendeiner anderen Konfiguration herge- 
stellt werden. 60 

Paten tanspriiche 

1. Verfahren zur Herstellung eines Zaunfeldes, ge- 
kennzeichnet durch folgende Verfahrensschritte: 65 
a) Anordnen einer ersten Vielzahl von Langen 
(50) eines bandartigen, mit Widerhaken be* 
wehrten Materials in einer ersten Lage; 
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b) Anordnen einer zweiten Vielzahl von Lan- 
gen (52) eines bandartigen, mit Widerhaken 
bewehrten Materials in einer zweiten, iiber der 
ersten liegenden Lage; und 

c) Verbinden der Langen (50> 52) an Positionen 
(66), an denen die Langen (50,52) des bandarti- 
gen, mit Widerhaken bewehrten Materials sich 
beriihren. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die zwei Lagen des bandartigen, mit 
Widerhaken bewehrten Materials (50, 52) auf ei- 
nem Gestell (32, 34, 36, 70) angeordnet werden, um 
einen genauen relativen Abstand der Langen (50, 
52) zueinander und ihre genaue gegenseitige Aus- 
richtung sicherzustellen, 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl die Langen (50, 52) des bandarti- 
gen, mit Widerhaken bewehrten Materials mitein- 
ander verschweiBt sind. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB jede Lange (50, 52) des bandartigen, 
mit Widerhaken bewehrten Materials einen Kern- 
draht (60) aufweist und einen mit den Widerhaken 
yersehenen Metallstreifen (62), der derart geformt 
ist, daB er den ICerndraht (60) teilweise umfaBt und 
die Widerhaken (64) von gegenuberliegenden Sei- 
ten des Kerndrahtes (60) abstehen und daB die Lan- 
gen (50, 52) derart ausgerichtet sind, daB die Kern- 
drahte (60) der ersten Lage (50) mit denen der zwei- 
ten Lage (52) in Kontakt gebracht und verschweiBt 
werden. 

5. Verfahren nach Anspruch 3 oder 4, dadurch ge~ 
kennzeichnet, daB die Langen des bandartigen, mit 
Widerhaken bewehrten Materials derart ausge- 
richtet werden, daB die Widerhaken (64) in jeder 
der Lagen koplanar sind 

6. Vorrichtung zur Herstellung eines Zaunfeldes, 
gekennzeichnet durch ein Gestell (32-36, 70); Po- 
sitionierhilfen (34, 76) auf dem Gestell zur Aufnah- 

. . me. uberetnanderliegender Lagen eines bandarti- 
gen, mit Widerhaken bewehrten Materials; eine 
SchweiBmaschine (!4, 38, 40); und durch Einrich- 
tungen (22, 42) fur eine schrittweise Bewegung des 
Gestelis reiativ zur SchweiBmaschine, bei welcher 
der SchweiBmaschine zurn Zwecke des Verschwei- 
Bens Positionen (66) zugefiihrt werden, bei denen 
sich die Langen (50, 52) des bandartigen, mit Wider- 
haken bewehrten Materials verschiedener Lagen 
kontaktieren. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Gestell einen Endlosforderer (12) 
aufweist und daB die SchweiBmaschine abgabesei- 
tig des Fdrderers (12) angeordnet ist 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Forderer (12) auf seiner Oberseite 
Positionierhilfen (34) zur Auf nahme der Langen des 
bandartigen, mit Widerhaken bewehrten Materials 
in einer vorbestimmten (Configuration aufweist. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Gestell (70) einen Rahmen (72) 
mit einer Vielzahl von Querstreben (74) aufweist, 
und daB die Querstreben (74) mit Positionierhilfen 
(76) zur Aufnahme von Langen (78) des bandarti- 
gen, mit Widerhaken bewehrten Materials in einer 
vorbestimmten Konfiguration versehen sind. 

10. Zaunfeld filr einen Sicherheitszaun, gekenn- 
zeichnet durch eine erste Vielzahl von Langen (50) 
eines bandartigen, mit Widerhaken bewehrten Ma- 
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terials in einer ersten Lage, durch eine zweite Viel- 
zahl von Langen (52) eines bandartigen, mit Wider- 
haken bewehrten Materials in einer zweiten, uber 
der ersten liegenden Lage, und dadurch, daB jede 
Lange (50, 52) des bandartigen Materials einen 5 
K.erndraht (60) enthalt und einen Metailstreifen 
(62), der den Kerndraht (60) teiiweise umfaBt und 
der mit Widerhaken (64) ausgestattet ist, welche 
von gegeniiberliegenden Setten des Kerndrahtes 
abstehen, und daft die Langen des bandartigen Ma- 10 
terials derart ausgerichtet sind, daB die Kerndr&hte 
der ersten Lage mit den entsprechenden Kerndrah- 
ten der zweiten Lage in Kontakt siehen. 
U. Zaunfeld nach Anspruch tO t dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Langen des bandartigen, mit Wi- t s 
derhaken bewehrten Materials in jeder der Lagen 
derart ausgerichtet sind, dafi die Widerhaken (64) 
tm wesentlichen koplanar sind 
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